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ข้อก ำหนดฉลำกเขียว 
ผลิตภัณฑ์เหล็กเส้นเสริมคอนกรีต 

(Reinforcement and Deformed Bars) 
 
 
 
 
 
 
 
 

ฉลำกเขยีว  
สถำบันสิ่งแวดลอมไทย  
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ฉลำกเขียว 

 

 

 
ข้อก ำหนดฉลำกเขียว 

ผลิตภัณฑ์เหล็กเส้นเสริมคอนกรีต 
(Reinforcement and Deformed Bars) 

 
 

คณะกรรมกำรนโยบำยบริหำรงำน 
ฉลำกเขยีวและฉลำกสิ่งแวดล้อม 

อนุมัติ  
16 กรกฎำคม 2567 

 
 
 

ฉลำกเขยีว  
สถำบันสิ่งแวดล้อมไทย  
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คณะอนุกรรมกำรเทคนิค คณะที่ 125 
(เหล็กส ำหรับกำรก่อสร้ำง)  

  
ประธำนอนุกรรมกำร  

รศ.ดร.ชาติ เจียมไชยศรี    ผู้แทนสมาคมวิศวกรรมสิ่งแวดล้อมแห่งประเทศไทย 

อนุกรรมกำร 

นายชัยภัค ภัทรจินดา ผู้แทนส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 

นายบดินทร์กรณ์ เรืองเดชอังกูร   ผู้แทนกรมโยธาธิการและผังเมือง 

ผศ.สุวันชัย พงษ์สุกิจวัฒน์    ผู้แทนคณะวิศวกรรมศาสตร์ จุฬาลงกรณ์มหาวิทยาลัย 

นายเรืองเดช ธงศรี    ผู้แทนศูนย์เทคโนโลยีโลหะและวัสดุแห่งชาติ 

นายประสิทธิ์ ซิ้มเจริญ    ผู้แทนกรมควบคุมมลพิษ 
นางสาวโมธิณี อาวปรียา 

รศ.ดร.วิทูร  อุทัยแสงสุข ผู้แทนคณะวิศวกรรมศาสตร์  
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกล้าธนบุรี 

นายรัฐชนก ชินตระการ ผู้แทนกองวิเคราะห์และวิจัย ส านักการโยธา 
กรุงเทพมหานคร 

นายณัฐพล รัตนมาลี    ผู้แทนสถาบันเหล็กและเหล็กกล้าแห่งประเทศไทย 

นายพรชัย ฉันทะธัมมะ ผู้แทนกลุ่มอุตสาหกรรมเหล็ก สภาอุตสาหกรรมแห่ง
ประเทศไทย 

นายวารินทร์ งามการุญ ผู้แทนบริษัท ทาทา สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) 

นายวีระวัฒน์ รัชตะกนก   

นายหนุ่ม สุขสาย ผู้แทนบริษัท ไทยคูณเชน จ ากัด 
นายปกรณ์ ทนข า 

นางสาวพรพิมล ธรรมไพโรจน์ ผู้แทนบริษัท เอสซีจี ดิสทริบิวชั่น จ ากัด  

นางพันธุ์ทิพย์ สว่างหล้า ผู้แทนบริษัท ไทยพรีเมี่ยมไพพ์ จ ากัด 
นายสหรัฐ แก้วประดับ 

นายฉัตรภพ พรธรรม ผู้แทนบริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด 
นายสมชาย ยาโนละ 
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คณะอนุกรรมกำรเทคนิค คณะที่ 125 
(เหล็กส ำหรับกำรก่อสร้ำง)  

 

อนุกรรมกำรและเลขำนุกำร 

ดร.ฉัตรตรี ภูรัต       ฉลากเขียว สถาบันสิ่งแวดล้อมไทย  
ดร.ถนอมลาภ รัชวัตร์ 
นางแววตา บวรทวีปัญญา 
นางสาวจีรนันท์ ขวัญทอง  
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ข้อก ำหนดฉลำกเขียวผลิตภัณฑ์เหล็กเส้นเสริมคอนกรีต 
(Reinforcement and Deformed Bars) 

 TGL-125/1-24 
จัดท ำโดย  

คณะอนุกรรมกำรเทคนิค คณะท่ี 125   
 

1. เหตุผล  
 
เหล็กส าหรับงานก่อสร้างเป็นอีกผลิตภัณฑ์หนึ่งที่มีการใช้งานอย่างมากในการก่อสร้างและปรับปรุง
อาคาร เหล็กที่ใช้ส าหรับเสริมคอนกรีตซึ่งปกติจะเป็นเหล็กกล้าชนิดท่อน ชนิดเส้น หรือชนิดตะแกรง 
ฝังในลักษณะที่ท าให้เหล็กและคอนกรีตร่วมกันต้านทานต่อแรงต่าง ๆ ที่เกิดขึ้นกับคอนกรีตได้  
เมื่อพิจารณาผลกระทบที่อาจเกิดขึ้นตลอดช่วงชีวิตของผลิตภัณฑ์ จะเห็นได้ว่าอาจก่อให้เกิด
ผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมได้ตั้งแต่ขั้นตอนการผลิต การขนส่ง การใช้งาน  และการจัดการซาก
ผลิตภัณฑ์หลังการใช้งาน 
 
ดังนั้น การจัดท าข้อก าหนดฉลากเขียวผลิตภัณฑ์เหล็กเส้นเสริมคอนกรีต จึงมุ่งเน้นการหลีกเลี่ยงการ
ใช้สารพิษ การลดปริมาณการปลดปล่อยก๊าซเรือนกระจก และการจัดการพลังงาน ทั้งในขั้นตอนการ
ผลิตและการรักษาสภาพผลิตภัณฑ์ รวมทั้งการรีไซเคิลเพ่ือลดการใช้ทรัพยากร 
 

2. ขอบเขต  

ข้อก าหนดนี้ครอบคลุมเฉพาะ เหล็กเส้นกลม และเหล็กข้ออ้อย 

3. บทนิยำม  

3.1 เศษเหล็ก (scrap) หมายถึง ชิ้นส่วนเศษเหล็ก ทั้งท่ีเกิดจากกระบวนการผลิตและหลังจากการใช้ 
งานแล้ว เช่น เศษเหล็กจากการรื้อถอนอาคาร เศษเหล็กจากยานพาหนะ เป็นต้น  

3.2 ผลิตภัณฑ์หลังกำรใช้งำน (post-consumer waste) หมายถึง ผลิตภัณฑ์ที่เป็นของเสียหรือผ่าน
การใช้งาน 

3.3 วัสดุเหลือทิ้งจำกกระบวนกำรผลิต (post-industrial waste) หมายถึง วัสดุเหลือทิ้งหรือของ
เสียที่เกิดขึ้นในระหว่างกระบวนการผลิตหรือการแปรรูปภายในโรงงานก่อนถึงมือผู้บริโภค 

3.4 หนังสือรับรอง (letter for declaration of compliance) หมายถึง เอกสารรับรองที่ออก
โดยผู้ยื่นค าขอหรือผู้ผลิตว่าเป็นไปตามข้อก าหนดพิเศษที่ระบุอยู่ในข้อก าหนดฉลากเขียวส าหรับ
ผลิตภัณฑ์ที่ยื่นขอ 
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3.5 ใบรับรอง (certificate) หมายถึง เอกสารที่ออกโดยหน่วยรับรอง (certification body) ที่ได้รับ
การรับรองระบบงานจากสถาบันรับรองระบบงานของประเทศ (Nation Accreditation Council, 
NAC) หรือสถาบันรับรองระบบงาน (accreditation body) ภายใต้ข้อตกลงยอมรับร่วมของ IAF 
(International Accreditation Forum) 

3.6 ผู้มีอ ำนำจลงนำมตำมกฎหมำย (authorized signatory) หมายถึง ผู้มีอ านาจลงนามตาม
ประมวลกฎหมายแพ่งและพาณิชย์  

4. ข้อก ำหนดทั่วไป  
 
4.1 ผลิตภัณฑ์ต้องได้รับการรับรองมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม มาตรฐานเลขที่ มอก. 20 

เหล็กเส้นเสริมคอนกรีต : เหล็กเส้นกลม หรือ มอก. 24 เหล็กเส้นเสริมคอนกรีต : เหล็กข้ออ้อย 
 

เอกสำรที่ใช้ประกอบกำรยื่นขอรับกำรรับรองเครื่องหมำยฉลำกเขียว 
ผู้ยื่นค าขอต้องยื่นหลักฐานใบอนุญาตท าหรือน าเข้าผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม มาตรฐานเลขที่ 
มอก. 20 เหล็กเส้นเสริมคอนกรีต : เหล็กเส้นกลม หรือ มอก. 24 เหล็กเส้นเสริมคอนกรีต : 
เหล็กข้ออ้อย 

 
4.2 กระบวนการผลิต การขนส่ง และการก าจัดของเสียจากกระบวนการผลิตต้องเป็นไปตามกฎหมาย

และข้อบังคับของหน่วยงานราชการ หรือโรงงานที่ผลิตเป็นโรงงานที่ผ่านการรับรองระบบการ
จัดการสิ่งแวดล้อม ISO 14001 

 
เอกสำรที่ใช้ประกอบกำรยื่นขอรับกำรรับรองเครื่องหมำยฉลำกเขียว 
ผู้ยื่นค าขอต้องยื่นหลักฐานอย่างใดอย่างหนึ่ง ดังต่อไปนี้ 
1. ใบอนุญาตหรือหลักฐานว่ากระบวนการผลิต การขนส่ง และการก าจัดของเสียที่เกิดจาก

กระบวนการผลิตเป็นไปตามกฎหมายและข้อบังคับของทางราชการ หรือ 
2. ใบรับรองระบบการจัดการสิ่งแวดล้อม ISO 14001 ของโรงงานผู้ผลิต  
หมำยเหตุ หมายเหตุ กรณีผลิตภัณฑ์น าเข้า โรงงานต้องผ่านการรับรองตามมาตรฐาน ดังนี้ 

• มาตรฐาน ISO 9001 (ระบบบริหารงานคุณภาพ) และ 
• มาตรฐาน ISO 14001 (ระบบการบริหารจัดการสิ่งแวดล้อม) และ 
• มาตรฐาน ISO 50001 (ระบบการจัดการพลังงาน) และ 
• มาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม มาตรฐานเลขที่ มอก. 18001 หรือ OHSAS 

18001 (ระบบการจัดการอาชีวอนามัยและความปลอดภัย) 
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5. ข้อก ำหนดพิเศษ 

5.1 ผลิตภัณฑ์ต้องมีค่าปริมาณรังสีไม่เกิน 5 เท่าของปริมาณรังสีพื้นหลังของพ้ืนที่นั้น ๆ  
    กรณี ที่ปริมาณเกินต้องมีค่าความเข้มข้นรังสีไม่เกินค่าเกณฑ์ความปลอดภัย ตามประกาศ

คณะกรรมการพลังงาน นิวเคลียร์เพื่อสันติ เรื่อง เกณฑ์ปลอดภัย พ.ศ. 2562 

เอกสำรที่ใช้ประกอบกำรยื่นขอรับกำรรับรองเครื่องหมำยฉลำกเขียว 
1. ผู้ยื่นค าขอต้องยื่นเอกสารมาตรฐานการปฏิบัติงาน แสดงขั้นตอนการตรวจวัดทางรังสีส าหรับ

ผลิตภัณฑ์ 
2. ผู้ยื่นค าขอต้องแสดงหลักฐาน/เอกสารว่าได้ท าการตรวจวัดปริมาณรังสี ในผลิตภัณฑ์ โดยมีการ

บันทึกการตรวจวัดทางรังสีย้อนหลังไม่น้อยกว่า 6 เดือน 
3. เครื่องมือวัดทางรังสีที่ใช้ในการตรวจวัดปริมาณรังสีต้องผ่านการสอบเทียบโดยหน่วยงานของรัฐที่

ให้บริการสอบเทียบเครื่องมือวัดทางรังสี โดยผลการสอบเทียบต้องมีอายุไม่เกิน 1 ปี นับตั้งแต่
วันที่มีผลการสอบเทียบจากผู้ให้บริการ 

 
5.2 สารเคลือบผลิตภัณฑ์ต้องมีส่วนประกอบของสารต่อไปนี้ไม่เกินเกณฑ์ท่ีก าหนดดังนี้ 

 โครเมียมเฮกซะวาเลนท์ ไม่เกิน 1,000 มิลลิกรัมต่อกิโลกรัม 
 แคดเมียม ไม่เกิน 100 มิลลิกรัมต่อกิโลกรัม 
 ปรอท ไม่เกิน 1,000 มิลลิกรัมต่อกิโลกรัม 
 ตะกั่ว ไม่เกิน 1,000 มิลลิกรัมต่อกิโลกรัม 

 
เอกสำรที่ใช้ประกอบกำรยื่นขอรับกำรรับรองเครื่องหมำยฉลำกเขียว 
ผู้ยื่นค าขอต้องยื่นผลการทดสอบปริมาณโลหะหนักในสารเคลือบผลิตภัณฑ์ ได้แก่ 
1 .  ผลการทดสอบหาปริมาณโคร เมียมเฮกซะวา เลนท์  ตามวิ ธีทดสอบในมาตรฐ าน  
    ISO 3856-5 หรือ วิธีอ่ืนที่สามารถทดสอบปริมาณโครเมียมเฮกซะวาเลนท์ได้ 
2. ผลการทดสอบหาปริมาณแคดเมียม ตามวิธีทดสอบในมาตรฐาน ISO 3856-4 หรือ ASTM 

D3335 หรือ วิธีอ่ืนที่สามารถทดสอบปริมาณแคดเมียมได ้
3. ผลการทดสอบหาปริมาณปรอท ตามวิธีทดสอบในมาตรฐาน ISO 3856-7 หรือ ASTM D3624 

หรือ วิธีอ่ืนที่สามารถทดสอบปริมาณปรอทได ้
4. ผลการทดสอบหาปริมาณตะกั่ว ตามวิธีทดสอบในมาตรฐาน ISO 3856-1 หรือ ASTM D3335

หรือ วิธีอ่ืนที่สามารถทดสอบปริมาณตะกั่วได ้ 
 
โดยห้องปฏิบัติการที่ได้รับการรับรองความสามารถของห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐานเลขที่ 
มอก. 17025 หรือ ISO/IEC 17025 หรือ ห้องปฏิบัติการที่เป็นตามหลักเกณฑ์และเงื่อนไขการขึ้น
ทะเบียนห้องปฏิบัติการทดสอบ (RR-203) 
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5.3 ผลิตภัณฑ์เหล็กส าหรับงานก่อสร้างต้องท าจากเศษเหล็กที่มาจากผลิตภัณฑ์หลังการใช้งาน หรือ
เศษเหล็กท่ีเหลือทิ้งจากกระบวนการผลิต อย่างน้อยร้อยละ 90 (ส่วนที่เป็นเนื้อเหล็ก) 

 
เอกสำรที่ใช้ประกอบกำรยื่นขอรับกำรรับรองเครื่องหมำยฉลำกเขียว 
ผู้ผลิตต้องยื่นหนังสือรับรองว่าผลิตภัณฑ์เป็นไปตามเกณฑ์ข้อก าหนดข้อ 5.3 ซึ่งประทับตรา
ส าคัญของบริษัทและลงนามรับรองโดยผู้มีอ านาจลงนามตามหนังสือรับรองนิติบุคคลของ
บริษัทผู้ผลิต 

 
5.4 ใช้น้ าดีในกระบวนการผลิตไม่เกิน 15 ลูกบาศก์เมตรต่อตันเหล็กท่ีผลิตได้ โดยคิดเฉพาะน้ าดีที่เข้า

สู่กระบวนการผลิตเหล็ก (กระบวนการหลอมและรีดเหล็ก)  

เอกสำรที่ใช้ประกอบกำรยื่นขอรับกำรรับรองเครื่องหมำยฉลำกเขียว 
ผู้ผลิตต้องยื่นหลักฐานที่เชื่อได้ว่าใช้น้ าในกระบวนการผลิตไม่เกิน 15  ลูกบาศก์เมตรต่อตัน
เหล็กที่ผลิตได้ โดยคิดเฉพาะน้ าดีที่เข้าสู่กระบวนการผลิต ซึ่งประทับตราส าคัญของบริษัทและ
ลงนามรับรองโดยผู้มีอ านาจลงนามตามหนังสือรับรองนิติบุคคลของบริษัทผู้ผลิต 

 
5.5 ค่าการใช้พลังงานต่อหน่วยผลิตภัณฑ์ (specific energy consumption) ในกระบวนการผลิต

เหล็กเส้นเสริมคอนกรีต เฉพาะกระบวนการรีดเหล็ก ซึ่งประกอบไปด้วยการใช้พลังงานของ
เตาเผา การรีดและการใช้สอยด้านอ่ืน ๆ ต้องไม่เกิน 2,100 เมกะจูลต่อผลิตภัณฑ์เหล็กหนึ่งตัน 
(พลังงานรวม) โดยค านวณจากค่าเฉลี่ยในรอบ 12 เดือน 

 
เอกสำรที่ใช้ประกอบกำรยื่นขอรับกำรรับรองเครื่องหมำยฉลำกเขียว 
ผู้ยื่นค าขอต้องยื่นหลักฐาน/เอกสารรับรองที่แสดงว่าเป็นไปตามเกณฑ์ข้อก าหนดข้อ 5.5 ซึ่ง
ประทับตราส าคัญของบริษัทและลงนามรับรองโดยผู้มีอ านาจลงนามตามหนังสือรับรองนิติ
บุคคลของบริษัทผู้ผลิต เช่น รายงานหรือบันทึกผลการใช้พลังงาน เป็นต้น 

 
5.6 การผลิตเหล็กต้องมีค่าอัตราการปล่อยก๊าซคาร์บอนไดออกไซด์ไม่เกิน 1.00 t CO2eq ต่อตันการ

ผลิตเหล็ก  
หมำยเหตุ : สูตรสมการในการค านวณค่าการปล่อยก๊าซเรือนกระจกอ้างอิงจาก IPCC 2006 และ

ค่า Emission Factors อ้างอิงจากองค์การบริหารจัดการก๊าซเรือนกระจก (องค์การ
มหาชน) 

เอกสำรที่ใช้ประกอบกำรยื่นขอรับกำรรับรองเครื่องหมำยฉลำกเขียว 
ผู้ยื่นค าขอต้องยื่นเอกสารอย่างใดอย่างหนึ่งดังต่อไปนี้ 
1. ผลการค านวณปริมาณการปล่อยก๊าซเรือนกระจกที่มีการรับรองจากบุคคลที่  3  

ที่ข้ึนทะเบียนกับองค์การบริหารจัดการก๊าซเรือนกระจก (องค์การมหาชน) 
2. ใบรับรองฉลากคาร์บอนฟุตพริ้นท์ของผลิตภัณฑ์ 
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5.7 หมึก สี หรือเม็ดสี ที่ใช้พิมพ์บนฉลาก จะต้องไม่มีส่วนผสมของโลหะหนัก ได้แก่ โครเมียมเฮกซะ-
วาเลนท์ แคดเมียม ปรอท และตะกั่ว กรณีที่มีการปนเปื้อนของโลหะหนักในผลิตภัณฑ์ที่เกิดจาก
ความไม่บริสุทธิ์หรือปนเปื้อนมาจากวัตถุดิบให้ปนเปื้อนได้ไม่เกินร้อยละ 0.01 โดยน้ าหนัก (100 
มิลลิกรัมต่อกิโลกรัม) (ถ้ำม)ี 

 
เอกสำรที่ใช้ประกอบกำรยื่นขอรับกำรรับรองเครื่องหมำยฉลำกเขียว 
ผู้ยื่นค าขอต้องยื่นผลการทดสอบโลหะหนักในหมึก สี หรือเม็ดสี ที่ใช้พิมพ์บนฉลาก ได้แก่ 
1 .  ผลการทดสอบหาปริมาณโคร เมียมเฮกซะวา เลนท์  ตามวิ ธีทดสอบใน มาตรฐ าน  
    ISO 3856-5 หรือ วิธีอ่ืนที่สามารถทดสอบปริมาณโครเมียมเฮกซะวาเลนท์ได้ 
2. ผลการทดสอบหาปริมาณแคดเมียม ตามวิธีทดสอบในมาตรฐาน ISO 3856-4 หรือ ASTM 

D3335 หรือ วิธีอ่ืนที่สามารถทดสอบปริมาณแคดเมียมได ้
3. ผลการทดสอบหาปริมาณปรอท ตามวิธีทดสอบในมาตรฐาน ISO 3856-7 หรือ ASTM D3624 

หรือ วิธีอ่ืนที่สามารถทดสอบปริมาณปรอทได ้
4. ผลการทดสอบหาปริมาณตะกั่ว ตามวิธีทดสอบในมาตรฐาน ISO 3856-1 หรือ ASTM D3335

หรือ วิธีอ่ืนที่สามารถทดสอบปริมาณตะกั่วได ้ 
 
โดยห้องปฏิบัติการที่ได้รับการรับรองความสามารถของห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐานเลขที่ 
มอก. 17025 หรือ ISO/IEC 17025 หรือ ห้องปฏิบัติการที่เป็นตามหลักเกณฑ์และเงื่อนไขการขึ้น
ทะเบียนห้องปฏิบัติการทดสอบ (RR-203) 
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6. ข้อก ำหนดเกี่ยวกับกำรทดสอบและหนังสือรับรอง 

6.1 การทดสอบ 
6.1.1 ห้องปฏิบัติการที่ได้รับการรับรองความสามารถของห้องปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน

เลขที่ มอก. 17025 หรือ ISO/IEC 17025 หรือ ห้องปฏิบัติการที่เป็นตามหลักเกณฑ์และ
เงื่อนไขการข้ึนทะเบียนห้องปฏิบัติการทดสอบ (RR-203)  

6.1.2 ผลการทดสอบ  
6.1.2.1  รายงานผลการทดสอบตามวิธีที่ระบุในข้อก าหนดฉลากเขียว 
6.1.2.2 กรณีผู้ยื่นค าขอประสงค์ยื่นรายงานผลการทดสอบตามวิธีทดสอบอ่ืนที่เทียบเท่า

กับวิธีที่ระบุในข้อก าหนดฉลากเขียว ผู้ยื่นค าขอต้องยื่นเอกสารดังต่อไปนี้แนบมา
พร้อมกับผลการทดสอบ 
1) เอกสารลงนามรับรองจากห้องปฏิบัติการทดสอบผลิตภัณฑ์ที่ยื่นขอว่าวิธี

ทดสอบนั้นสามารถเทียบเท่ากันกับมาตรฐานวิธีทดสอบที่ระบุในข้อก าหนด
ฉลากเขียว  

2) เอกสารแสดงการตรวจสอบความสมเหตุสมผลของวิ ธี  ( Method 
Validation) หรือความใช้ได้ของวิธี ที่ผู้ยื่นค าขอใช้ทดสอบผลิตภัณฑ์กับวิธี
ทดสอบท่ีระบุในข้อก าหนดฉลากเขียว 

6.1.2.3 ต้องมีอายุไม่เกิน 1 ปี นับถึงวันที่ยื่นขอการรับรองเครื่องหมายฉลากเขียว 
6.2 หนังสือรับรองว่าเป็นไปตามข้อก าหนดฉลากเขียว 

6.2.1 ต้องมีอายุไม่เกิน 1 ปี นับถึงวันที่ยื่นขอการรับรองเครื่องหมายฉลากเขียว 
6.2.2 ต้องลงนามโดยผู้มีอ านาจลงนามตามกฎหมายและประทับตราส าคัญ (ถ้ามี) 
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ภำคผนวก 
 
1.   ผลกระทบของเหล็กเส้นเสริมคอนกรีตต่อสิ่งแวดล้อม 
 

กระบวนการผลิตเหล็กเส้นเสริมคอนกรีตท าให้เกิดผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อม เมื่อพิจารณาตลอดช่วงชีวิต
ของผลิตภัณฑ์ สามารถแบ่งได้เป็น 5 ระยะ คือ ก่อนการผลิต ขณะผลิต ขณะขนส่ง ขณะใช้ และท้ิงหลังใช้งาน  
ดังตารางที่ 1 

ตำรำงท่ี 1 ผลกระทบเบื้องต้นของเหล็กเส้นเสริมคอนกรีตต่อสิ่งแวดล้อม 

หัวข้อทำงสิ่งแวดล้อม 
(environmental aspect) 

วัฏจักรชีวิตของเหล็กเส้นเสริมคอนกรีต 
ก่อนผลิต ขณะผลิต ขณะขนส่ง ขณะใช ้ ทิ้งหลังใช ้

การใช้ทรัพยากร (resource use) เช่น       
- วัตถุดิบ   8 x x x 
- พลังงาน    11 

4 x x 
- น้ า   3 x x x 

การปล่อยของเสียไปสู่ 
(emission/release of pollutant into) 

     

- อากาศ     *,1,5 
5 x x 

- น้ า  * x  x 
- ดิน  

3 x  x 
การเกิดวัตถุอันตราย  
(hazardous substance) 

  10 x x x 

ขยะมูลฝอย/ของเสีย (waste)  *2 x 
6,9  

ผลกระทบอ่ืน ๆ (other impact) เช่น เสียง   *7 * x x 
ความเหมาะสมส าหรับการใช้  
(fitness for use) 

  **  **  

ความปลอดภัย (safety)    x  
 
หมำยเหตุ

 
 พ้ืนที่สีเทาในตารางไม่น ามาพิจารณาในการออกข้อก าหนด 

   มีผลกระทบ ต้องพิจารณาในการออกข้อก าหนด 

   มีผลกระทบ แต่ไม่รวมอยู่ในข้อก าหนด 

              X     ไม่เก่ียวข้อง 

   * มีข้อบังคับตามพระราชบัญญัติโรงงาน กระทรวงอุตสาหกรรม และ/หรือประกาศ
กระทรวงมหาดไทย  (ข้อก าหนดทั่วไป ข้อ 4.2)  

** มีมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม (ข้อก าหนดทั่วไป ข้อ 4.1) 
1 ฝุ่นหรือควันในกระบวนการผลิตผลิตภัณฑ์เหล็ก   
2 กากของเสีย 
3 น้ าดี พลังงาน เชื้อเพลิง (ข้อก าหนดพิเศษ ข้อ 5.4)  
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4 น้ ามัน 
5 CO2 (ข้อก าหนดพิเศษ ข้อ 5.6, 5.7)  
6 ฉลาก (ข้อก าหนดพิเศษ ข้อ 5.2, 5.8) 
7 เสียง 
8 เศษเหล็ก (scrap) (ข้อก าหนดพิเศษ ข้อ 5.3)  
9 ผลิตภัณฑ์พลอยได้ ได้แก่ ตะกรันเหล็ก กากขี้เหล็ก เศษเหล็กจากเครื่องตัดเหล็กในการติดตั้ง  
10 สารกัมตรังสีที่ปนเปื้อนในเหล็กท่ีผ่านการใช้งานแล้ว (ข้อก าหนดพิเศษ ข้อ 5.1) 
11 การใช้พลังงานในการผลิต  (ข้อก าหนดพิเศษ ข้อ 5.5)  

 
1.    ก่อนผลิต 

ก่อนการผลิตเหล็ก มีการน าเอาวัตถุดิบที่มาจากแหล่งทรัพยากรธรรมชาติ คือ สินแร่เหล็ก มาเป็น
วัตถุดิบขั้นพ้ืนฐาน 

 
2.    ขณะผลิต 

ระหว่างการผลิต ทั้งกระบวนการถลุง หลอม หล่อ และรีด มีการใช้พลังงานความร้อนจ านวนมาก 
และการใช้สารหรือสีเคลือบผิว เพ่ือป้องกันการเกิดสนิม ที่มีส่วนผสมของโลหะหนักหรือสารอันตราย 
สามารถก่อให้เกิดผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมได้ หากไม่มีการก าจัด และบ าบัดที่เหมาะสม 

 
3.    ขณะขนส่ง 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อมส่วนใหญ่ในการขนส่งเกิดจากการใช้เชื้อเพลิงส าหรับยานพาหนะและเกิดมลพิษ
ทางอากาศ ซึ่งเมื่อคิดเทียบกับปริมาณผลกระทบที่เกิดข้ึนทั้งหมดถือว่าน้อยมาก   

 
4.    ขณะใช้ 

ผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมในระหว่างการใช้งาน ได้แก่ การปนเปื้อนของสาร/สีเคลือบในน้ า กรณีมีการ
เคลือบสีหรือสารเคลือบกันสนิม ซึ่งสามารถส่งผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมและสุขภาพของผู้บริโภคน้ า จาก
แหล่งน้ าตามธรรมชาติ 

 
5.    ทิ้งหลังใช้งำน 

เศษเหล็กจากการก่อสร้างหรือติดตั้ง หากไม่ได้รับการก าจัดที่ถูกวิธีและเหมาะสม สีเคลือบที่มี
ส่วนผสมของโลหะหนัก สามารถเกิดการปนเปื้อนและสะสมในแหล่งดินและน้ าตามธรรมชาติ นอกจากนี้
หากมีการน าไปกองทิ้งไว้ตามสถานที่สาธารณะ พ้ืนที่ว่างเปล่าตลอดจนทิ้งลงแม่น้ าล าคลอง ท าให้เกิดสภาพ
ที่ไม่น่าดูและล าน้ าตื้นเขินได้  
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