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หลักเกณฑเฉพาะในการขอการรับรองฉลากเขียว 
สําหรับผลิตภัณฑหมอแปลงไฟฟา (TGL-117-16) 

 
1. การย่ืนคําขอ 
 การยื่นคําขอรับการอนุมัติใหใชเครื่องหมายฉลากเขียวสําหรับผลิตภัณฑหมอแปลงไฟฟา ใหผูยื่นคําขอจัดสง
ขอมูล/เอกสาร เพือ่ประกอบการพจิารณา ดังนี้ 
1.1 เอกสารทัว่ไป 

ลําดับที ่ รายการ 

1 ใบสมคัรขอสทิธิใ์นการใชเคร่ืองหมายรับรองฉลากเขียว 
2 แผนผังโรงงาน 
3 หนังสือรับรองการจดทะเบียนนติิบุคคล 
4 หนงัสอืมอบอํานาจ (กรณีที่มีการมอบอํานาจ) และติดอากรแสตมป 30 บาท 
5 สําเนาบัตรประชาชนของผูมอบและผูรับมอบอํานาจ 
6 สําเนาทะเบียนบานของผูมอบและผูรับมอบอํานาจ 
7 ใบอนุญาตประกอบกิจการโรงงาน (ร.ง.4) 
8 หนังสือสําคัญแสดงการจดทะเบยีนเคร่ืองหมายการคา 
9 ทะเบียนพาณชิย 
10 ใบรับรองมาตรฐานสากล (ถามี) 

- ISO 9001 
- ISO 14001 
- OHSAS/TIS 18001  

11 รายละเอียดแสดงวัตถุดบิหลัก (ชนิดและปริมาณ) 
12 แผนผังแสดงข้ันตอนการผลิตและการควบคุมคุณภาพผลิตภัณฑ 
13 เอกสารแสดงการจดัการสิง่แวดลอมภายในโรงงาน 
14 แบบขอขยายระยะเวลาในการกักเก็บสิง่ปฏิกลูหรือวสัดทุีไ่มใชแลวในบริเวณโรงงาน (สก 1) (ถาม)ี 
15 หนังสือแจงผลการพิจารณาการขออนุญาตใหนําสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไมใชแลวออกนอกบริเวณโรงงาน (แบบ 

สก.2) 
16 ใบแจงเก่ียวกับรายละเอียดสิง่ปฏิกูลหรือวัสดุที่ไมใชแลว สาํหรับผูกอกําเนิดสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไมใชแลว 

(แบบ สก.3) 
17 ผลการตรวจวัดสิง่แวดลอมภายในโรงงาน  

 
1.2 เอกสารตามขอกําหนดฉลากเขียว 

รายละเอียดเอกสารที่ตองยื่นเพือ่ขออนุมัติใหใชเคร่ืองหมายฉลากเขียวใหเปนไปตามขอกําหนดฉลากเขียวสําหรับ
ผลิตภัณฑหมอแปลงไฟฟา (TGL-117-16) 
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หมายเหต ุ : 
1. กรณีที่มีการจางคนหรือองคกรที่จัดหาสินคาและบริการใหกับบริษัทผูยื่นขอ (Supplier) ในการผลิตบรรจุ

ภัณฑพลาสติก หรือ บรรจุภัณฑกระดาษ ฯลฯ เปนตน ตองยื่นหนังสือรับรองจาก Supplier โดยตองลง
นามรับรองโดยผู มีอํานาจลงนามตามกฎหมาย พรอมแนบหนังสือรับรองนิติบุคคล และหนังสือมอบ
อํานาจ ในกรณีที่มีการมอบอํานาจ 

2. เอกสารหลักฐานที่นํามาแสดงตองเปนปจจุบัน หรือมีอายุไมเกิน 1 ป นับถึงวันที่ยื่นสมัคร 
3. หนังสือรับรองทุกฉบับตองประทับตราสําคัญของบริษัท และลงนามรับรองโดยผู มีอํานาจลงนามตาม

กฎหมาย 
4. เอกสารสําเนาทุกฉบับตองประทับตราสําคัญของบริษัท และลงนามรับรองสําเนาโดยผูมีอํานาจลงนาม

ตามกฎหมาย 
5. ผลทดสอบตองทดสอบจากหองปฏิบัติการของทางราชการ หรือหนวยงานอืน่ทีไ่ดรับการรับรอง ISO/IEC 

17025 ในขอบเขตทีย่ืน่ทดสอบเทานัน้ ทั้งนี้ตองยื่น Certificate ISO/IEC 17025 พรอม Scope ที่ไดรับ
การรับรอง 

ทั้งนี้เจาหนาที่โครงการฉลากเขียวอาจรองขอเอกสารอื่นเพิ่มเติมไดตามความเหมาะสม โดยพิจารณาจากความสอดคลอง
เปนไปตามขอกําหนดฉลากเขียว 
 
 
2. การตรวจสอบเพ่ือขอรับการอนุมัติใหใชเคร่ืองหมายฉลากเขียว 
 

2.1 การแบงรุนผลิตภัณฑ แบงตามเคร่ืองหมายการคา ชนิด และ ขนาดหมอแปลง ดังนี ้
 
 

ชนิด ขนาดหมอแปลง (kVA) 

หมอแปลงไฟฟาชนดิน้าํมัน 

50 
100 
160 
250 
315 
400 
500 

หมอแปลงไฟฟาชนดิน้าํมัน 

630 
1,000 
1,250 
1,500 
2,000 

หรืออ่ืนๆ ตามที่คํานวณคาพิกัดกําลังไฟฟา     
สูญเสียสูงสุดตามวธิีอินเตอรโพเลชั่นเชงิเสน             

(Linear interpolation) 
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ชนิด ขนาดหมอแปลง (kVA) 

หมอแปลงไฟฟาชนดิแหง 

50 
100 
160 
250 
315 
400 
500 
630 

1,000 
1,250 
1,500 
2,000 

หรืออ่ืนๆ ตามที่คํานวณคาพิกัดกําลังไฟฟา     
สูญเสียสูงสุดตามวธิีอินเตอรโพเลชั่นเชงิเสน             

(Linear interpolation) 
 
 

2.2 การเก็บตวัอยางเพือ่ตรวจสอบตามขอกําหนดของฉลากเขียว 
2.2.1 การเก็บตัวอยางเพือ่ทําการทดสอบตามขอกําหนดทัว่ไปขอ 4.1 ใหปฏิบัติตามเกณฑมาตรฐาน

ผลิตภัณฑอุตสาหกรรม มาตรฐานเลขที่ มอก. 384 หรือมาตรฐานระหวางประเทศที ่สูงกวาหรือ
เทียบเทา ที่ผูยื่นคําขอใชอางอิง 

2.2.2 การเก็บตัวอยางทดสอบตามขอกําหนดพิเศษขอ 5.1 และ 5.2 ใหใชตัวแทนของขนาดหมอแปลง : kVA  
นั้นๆ เปนตัวแทนการทดสอบ 

2.2.3 การเก็บตัวอยางทดสอบตามขอกําหนดพิเศษขอ 5.3 โดยสุมตัวอยางจากชิน้สวนพลาสติกที่เปน
สวนประกอบหลัก และเปนพลาสติกตางชนิดกันทีมี่ขนาดใหญที่สุด 3 ชิ้น (มีพื้นทีผ่ิวมากทีสุ่ด) ใน
กรณีทีช่ิน้สวนพลาสติกทีเ่ปนสวนประกอบหลักเปนชนิดเดียวกันทัง้หมดใหชักตัวอยางเพียง 1 ชิ้น 
ท่ีมีขนาดใหญท่ีสุด เพ่ือเปนตัวแทนในการทดสอบได 

2.2.4 เก็บตัวอยางทดสอบตามขอกําหนดพิเศษขอ 5.4 ดังนี้ 

•  กรณีสีท่ีใชกับผลิตภัณฑ เก็บตัวอยางใหครอบคลุมทุกกลุมสี (กลุมสีขาว กลุมสีดํา กลุมสีน้ําเงิน 
กลุมสีเหลือง และกลุมสีแดง) โดยใหเลือกเฉดสีท่ีเขมท่ีสุดของแตละกลุมสี  

•  กรณีสารเคลือบที่ไมใชสี เก็บตัวอยางใหครอบคลุมทุกชนดิสารเคลอืบ 
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3. รายการตรวจประเมินงานรับรองฉลากเขยีว 
3.1  การควบคุมคุณภาพของผลติภัณฑ 

3.1.1  การบริหารจดัการองคกรและบคุลากร 
เพื่อใหมั่นใจวาผลิตภัณฑที่ขอรับใบอนุญาต/ไดรับใบอนุญาต มีคุณภาพเปนไปตามมาตรฐานอยางสม่าํเสมอและ

ตอเนือ่ง ผูผลิตผลิตภัณฑตอง 
3.1.1.1 มีการจัดโครงสรางการบริหารงานที่แสดงใหเห็นถึงความสัมพันธของหนาที่และความรับผิดชอบ

ของหนวยงานตางๆที่เก่ียวของ 
3.1.1.2 มีการกําหนดอํานาจหนาที่และความรับผิดชอบของบุคลากรในตําแหนงตางๆทีช่ัดเจน 
3.1.1.3 มีบุคลากรที่เหมาะสมและเพียงพอในการผลิตผลิตภัณฑที่ขอรับใบอนุญาต / ไดรับใบอนุญาต 
3.1.1.4 มีบุคลากรที่มีความรูความสามารถเพียงพอในการปฏิบัติงาน โดย 

(1) กําหนดความสามารถที่จําเปน 
(2) จัดใหมีการพัฒนาและฝกอบรม 
(3) ประเมนิผลของการพฒันาและฝกอบรม 
(4) จัดทําและเก็บรักษาบนัทึกประวัติที่เก่ียวกับความรูความสามารถของบคุลากร 

3.1.2  การจัดซื้อและการควบคุมคุณภาพวัตถุดิบ 
วัตถุดิบ หมายรวมถึงชิ้นสวนที่เปนสวนประกอบของผลิตภัณฑ สิ่งที่ใชเพื่อชวยในการผลิตผลิตภัณฑ บรรจุภัณฑ 

งานจางทาํหรือจางเหมา และสิง่ที่เปนทรัพยสินของลูกคาเพื่อใชในการผลติผลิตภัณฑ เปนตน ผูผลิตผลิตภัณฑตอง 
3.1.2.1 มีระบบควบคุมการจัดซื้อ เพื่อใหมั่นใจวาวัตถุดิบหรือบริการที่จดัซื้อสอดคลองกับเกณฑกําหนด

ที่ใชในการจัดซื้อ 
3.1.2.2 มีการตรวจรับวัตถุดิบหรือบริการที่จัดซื้อ โดยวิธีการที่เหมาะสมและจัดทาํเปนเอกสารมีบนัทึก

ผลการตรวจรับ และเก็บรักษาไวเปนหลักฐาน 
3.1.3  การควบคุมคุณภาพระหวางกระบวนการผลิต  

 ผูผลิตผลิตภัณฑตองดําเนนิการ และแสดงหลักฐาน ดังตอไปนี ้
3.1.3.1 มีแผนภูมิแสดงข้ันตอนการผลติผลิตภัณฑ การควบคุมสภาวะในกระบวนการผลิตผลิตภัณฑ การ

ตรวจสอบและทดสอบในข้ันตอนตางๆ ระหวางกระบวนการผลติผลิตภัณฑ รวมทั้งเกณฑ
กําหนดที่ใชในการควบคุม 

3.1.3.2 ดําเนินการผลิตผลิตภัณฑ และควบคุม/ตรวจสอบ ตามแผนภูมิแสดงข้ันตอนการผลติผลิตภัณฑ
ที่กําหนด ซี่งตองควบคุมปจจัยดังตอไปนี ้
(1) มีขอมูลซึ่งระบุถึงขอกําหนดหรือคุณลักษณะที่ตองการของผลิตภัณฑ 
(2) มีเอกสารวิธีปฏิบัติงานตามความจําเปนสําหรับผูปฏิบัตงิาน 
(3) มีการใชเคร่ืองมือ เคร่ืองจักร และอุปกรณที่เหมาะสม 

ก. มีระบบการซอมแซมและการบํารุงรักษา เพื่อใหสามารถผลิตผลติภัณฑใหเปนไปตาม 
มาตรฐาน 

ข. มีและจัดเก็บบนัทึกการซอมแซมและการบาํรุงรักษาอยางเหมาะสม 
(4) มกีารดาํเนนิการตรวจวดั และเฝาระวัง 
(5) มีการดําเนินการตรวจปลอย การสงมอบ และกิจกรรมหลงัการสงมอบ 
(6) มีบันทึกที่จําเปนเพื่อเปนหลักฐานแสดงวากระบวนการในการผลติผลิตภัณฑ และผลิตภัณฑ

ที่ไดเปนไป ตามขอกําหนดของมาตรฐาน 
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3.1.3.3 ในกรณีที่ผลการตรวจสอบผลิตภัณฑไมสามารถแสดงถึงคุณสมบัติของผลิตภัณฑไดโดยตรง ตอง
มีหลักฐานที่สามารถพิสจูนใหเห็นวากระบวนการในการผลิตผลติภัณฑที่ใช สามารถทาํให
ผลิตภัณฑทีไ่ดมีคุณภาพเปนไปตามขอกําหนดของมาตรฐาน 

3.1.4  การควบคุมผลิตภัณฑสําเร็จรูป  
ผูผลิตผลิตภัณฑตองดําเนนิการ และแสดงหลักฐาน ดังตอไปนี ้

3.1.4.1 ตรวจสอบผลิตภัณฑสาํเร็จรูปตามวิธีการที่กําหนด และสอดคลองกับขอกําหนดของมาตรฐาน 
ทั้งนี้กอนการตรวจปลอยผลิตภัณฑตองมั่นใจวาผลิตภัณฑสาํเร็จรูปนั้น ไดผานการตรวจสอบ/
ทดสอบที่จาํเปนและไดกําหนดไวในข้ันตอนตางๆ ครบถวนแลว และเปนไปตามขอกําหนดของ
มาตรฐานทกุรายการ 

3.1.4.2 จัดทําบนัทึกผลการตรวจสอบ/ทดสอบ และเก็บรักษาไวเปนหลักฐาน 
3.1.5  การควบคุมเคร่ืองตรวจ เคร่ืองวัด และเคร่ืองทดสอบ 

3.1.5.1 มีการควบคุมเคร่ืองตรวจ เคร่ืองวัด และเคร่ืองทดสอบ สาํหรับการตรวจวดั และการเฝาระวัง 
(1) มีเคร่ืองตรวจ เคร่ืองวัด และเคร่ืองทดสอบที่จําเปนเพื่อใชในการควบคุมคุณภาพผลิตภัณฑ 

ในทกุข้ันตอน และในการตรวจสอบควบคุมผลิตภัณฑสาํเร็จรูป อยางนอยตองมีเคร่ืองตรวจ  
เคร่ืองวัด และเคร่ืองทดสอบ เพื่อใชเปนประจาํ ณ โรงงานที่ทําผลิตภัณฑตามหลักเกณฑ 
เฉพาะ ในการตรวจสอบเพื่อการอนุญาตที่กําหนดไว 

(2) สอบเทยีบหรือทวนสอบ เคร่ืองตรวจ เคร่ืองวัด และเคร่ืองทดสอบ ที่มีผลตอคุณภาพ โดย 
ตอง 
ก. ดําเนินการตามชวงเวลาที่กําหนดหรือกอนการใชงาน และสามารถสอบกลบัไดถงึ 

มาตรฐานที่เปนที่ยอมรับในระดบัชาติหรือระดับสากล 
ข. แสดงสถานะการสอบเทียบไวชดัเจน และสามารถตรวจสอบได 
ค. มีการปองกันการปรับแตงเคร่ืองมือที่สอบเทียบแลว 
ง. มีการปองกันความเสียหายและเสื่อมสภาพระหวางการเคลื่อนยาย การบาํรุงรักษา และ

เก็บรักษา 
(3) ดําเนินการเพื่อจัดการกับเคร่ืองตรวจ เคร่ืองวดัและเคร่ืองทดสอบ รวมถึงผลิตภัณฑทีไ่ดรับ 

ผลกระทบ หากพบวาเคร่ืองตรวจ เคร่ืองวัด และเคร่ืองทดสอบ ไมเปนไปตามขอกําหนด 
ดวยวิธีการที่เหมาะสม 

(4) เก็บรักษาบันทึกผลการสอบเทียบและการทวนสอบไวเปนหลักฐาน 
3.2  ระบบการจัดการสิ่งแวดลอม 

3.2.1  ทรัพยากร บทบาท ความรับผดิชอบ และอํานาจหนาที ่
เพื่อใหมั่นใจวาโรงงานผูผลติผลติภัณฑที่ขอรับใบอนุญาต/ไดรับใบอนุญาต มีระบบการจดัการสิง่แวดลอมภายใน

โรงงาน ผูผลิตผลิตภัณฑตอง 
3.2.1.1 มีการจัดทําโครงสรางระบบการจัดการสิ่งแวดลอมภายในโรงงาน 
3.2.1.2 มีการกําหนดบทบาท ความรับผดิชอบ และอํานาจหนาที ่เพื่อใหมั่นใจวา มีการจัดทาํระบบการ

จัดการสิ่งแวดลอม และการนาํไปปฏิบัต ิ
3.2.1.3 มีการสื่อสารบทบาทความรับผดิชอบและอํานาจหนาที่ของบุคคลตางๆ ทุกระดบัอยางชัดเจน

และครบถวน 
3.2.2  กฎหมายและขอกําหนดดานสิ่งแวดลอม 
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สถานประกอบการตองมีการรวบรวมและจัดทาํทะเบียนกฎหมายและขอกําหนดดานสิ่งแวดลอม รวมถึงมีการ
ติดตามความคืบหนาของกฎหมายและขอกําหนดใหมๆ ดานสิ่งแวดลอมที่เก่ียวของเปนระยะ 

3.2.3  การควบคุมการปฏิบัติ 
สถานประกอบการตองมีการวางแผนการปฏิบัติการตางๆ ที่เกีย่วของกับการควบคุมปญหาดานสิ่งแวดลอม ดังนี ้

3.2.3.1 การควบคุมมลพิษทางอากาศ สถานประกอบการตอง 
(1) มีการควบคุมและจัดการปญหาฝุนละอองไมใหมีผลกระทบตอผูปฏิบัติงาน และสรางความ

เดือดรอนรําคาญตอชุมชนใกลเคียง รวมถึงแนวทางการแกไข กรณีที่ไมไดตามเปาหมาย 
(2) มีบุคลากรดานสิ่งแวดลอมประจาํโรงงานตามที่กฎหมายกําหนด  

3.2.3.2 การควบคุมมลพิษทางน้ํา สถานประกอบการตอง 
(1) มีการควบคุมและปองกันน้าํทิ้งจากโรงงานเปนไปตามมาตรฐานการควบคุมน้าํทิ้ง 
(2) มีการกําจัดกากตะกอนทีไ่ดจากการบําบดัน้าํเสียอยางถูกวิธีและเปนไปตามที่กฎหมาย

กําหนด 
(3) มีบุคลากรดานสิ่งแวดลอมประจาํโรงงานตามที่กฎหมายกําหนด 

3.2.3.3 การควบคุมสารเคมีอันตราย ในกรณทีีส่ถานประกอบการทีม่กีารใชสารเคมอัีนตราย สถาน
ประกอบการจะตอง 
(1) มีการจัดทําบญัชีรายชื่อสารเคมอัีนตรายและรายละเอียดขอมูลความปลอดภัยของสารเคมี  

 อันตรายและตองจัดเก็บไวในจุดที่เรียกใชไดทันเวลา 
(2) มีการจําแนกประเภทสารเคมีและวัตถุอันตราย ในการเก็บรักษาอยางเหมาะสมตามลักษณะ

ความเปนอันตรายเฉพาะของสารเหลานั้น ตามที่กฎหมายกําหนด และมีการจัดทาํเข่ือน 
กําแพง ทํานบ ผนัง หรือสิ่งอ่ืนใดที่มีลักษณะคลายกัน เพื่อปองกันการร่ัวไหลออกสูภายนอก 

(3) มีมาตรการปองกันความเสยีหายหรืออันตรายในกรณีที่เก็บสารเคมีอันตรายไวใตดินที่เกิด
จากการขุดเจาะ หรือมีเคร่ืองหมายแสดงตาํแหนงจัดเก็บใหเห็นชัดเจน และมีการตรวจสอบ 
บํารุงรักษาทอและขอตอที่ใชในการสงสารเคมีอันตรายใหอยูในสภาพสมบูรณ พรอมใชงาน
ไดอยางปลอดภัยตลอดเวลา 

(4) มีการจัดเตรียมอุปกรณปองกันอันตรายจากสารเคมีที่เหมาะสมและเพียงพอใหกับพนักงาน 
รวมถึง การฝกอบรมผูปฏิบัติงานเก่ียวกับสารเคมีอันตรายใหมีความรูความชาํนาญในการ
ปฏิบัติงาน และเขาใจวิธีการทาํงานที่ถูกตองและปลอดภัย รวมทั้งตองจัดใหมีมาตรการ
ควบคุมพนักงานใหปฏิบัติตามวธิีการดังกลาว 

(5) มีการเตรียมความพรอมของอุปกรณที่ใชในการดูดซับและเก็บกวาดสารเคมี รวมทั้งการติดตั้ง
ที่ชําระลางสารเคมีอันตราย เชน ที่ลางตาและ/หรือ ฝกบัวชําระลางรางกายจากสารเคมีใน
บริเวณที่ปฏิบัตงิาน เพื่อใหพนักงานสามารถใชไดทนัทวงทีเมื่อมีเหตุฉุกเฉิน 

3.2.3.4 การควบคุมกากของเสีย สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไมใชแลว สถานประกอบการจะตอง 
(1) มีการจัดทําระเบียบปฏิบัติเก่ียวกับการควบคุมของเสีย และการจัดการขยะโดยมีการคัดแยก 

ขยะแตละประเภทและการกําจดัที่เปนไปตามกฎหมายกําหนด 
(2) มีการยื่นขออนุญาตนาํสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไมใชแลวออกนอกบริเวณโรงงาน และมกีารแจง 
(3) ขอมูลการขนสงสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไมใชแลวทุกชนิดใหกับทางราชการตามที่กฎหมาย

กําหนด 
(4) มีการจัดเก็บหีบหอ ภาชนะบรรจุ หรือวัสดุหอหุมสารเคมีอันตรายที่ใชแลวซึง่ปนเปอนและยัง 
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 มิไดกําจัด ใหอยูในที่ที่ปลอดภัยและเหมาะสมกับชนิดของสารเคมีอันตราย 
3.2.3.5 การควบคุมกาซ (ถามี) ในกรณีทีส่ถานประกอบการมกีารใชกาซเปนเชื้อเพลิงในกระบวนการ

ผลติ หรือการขนสง สถานประกอบการจะตองมีเจาหนาที่ ที่ข้ึนทะเบียนเปนผูควบคุมกาซซึง่
ผานการฝกอบรมจากหนวยงานทีก่รมโรงงานอุตสาหกรรมรับรอง (กรณีที่มีการใชหรือเก็บกาซ
ในภาชนะบรรจุกาซ ตัง้แต 20 ถัง ข้ึนไป ทัง้นีไ้มรวมกาซปโตรเลียมเหลว) 

3.2.3.6 การควบคุมรังสี (ถามี) ในกรณทีีส่ถานประกอบการมกีารใชรงัส ีสถานประกอบการตองมีการ
จัดทํารายงานการแจงจํานวนและปริมาณรังสี รวมถึงแบบแจงชื่อและคุณสมบัติของผูรับผิดชอบ
ดําเนินการทางดานเทคนิคในเร่ืองรังสีตามที่กฎหมายกําหนด 

3.2.3.7 การควบคุมหมอไอน้ํา หรือหมอตมที่ใชของเหลวหรือกาซเปนสื่อนําความรอน (ถาม)ี ในกรณทีี่
สถานประกอบการมีการใชหมอไอน้ํา หรือหมอตมที่ใชของเหลวหรือกาซเปนสื่อนําความรอน 
สถานประกอบการตองมีบนัทึกการตรวจทดสอบความปลอดภัยหมอไอน้ําประจาํปโดยวิศวกร
เคร่ืองกล และจัดใหมีผูควบคุมประจําหมอไอน้าํ หรือหมอตมที่ใชของเหลวหรือกาซเปนสื่อนํา
ความรอน ตามที่กฎหมายกําหนด 

3.2.4  การเฝาติดตามและการตรวจวดัสภาพแวดลอมการทาํงาน 
สถานประกอบการตองมีการตรวจวัดสภาพแวดลอมในการทํางานประจําป เชน การตรวจวัดคาความเขมแสง

สวาง การตรวจวดัคาความดงัเสยีง การตรวจวัดคาความรอน การตรวจวิเคราะหคุณภาพน้าํทิ้ง การตรวจวัดปริมาณฝุน
ละออง การตรวจวัดคุณภาพอากาศปลายปลอง และระดบัความเขมขนของสารเคมอัีนตรายในบรรยากาศของสถานที่
ทํางานใหครอบคลุมทุกจุดตามที่กฎหมายกําหนด  

3.2.5  ความไมสอดคลอง มาตรการแกไขและการปองกัน 
สถานประกอบการตองจัดใหมีการทบทวนผลของการปฏิบัติการแกไขและปองกัน ของการปฏิบัติงานทีไ่ม

สอดคลองตอกฎหมายและขอกําหนดที่เก่ียวของ อยางสม่าํเสมอเปนระยะๆ มีแนวทางการดําเนินการในการสื่อสาร
ชองทางการแจงขอรองเรียน และแกไขปญหาขอรองเรียนทางดานสิง่แวดลอม จากทัง้ภายในและภายนอก ชุมชนรอบขาง 
หรือจากภาครัฐ รวมถึงมีการวิเคราะหและนาํไปสูปฏิบัติการปองกันไมใหเกิดซ้ํา 

3.2.6  การเตรียมความพรอมและการตอบสนองตอสถานการณฉกุเฉิน  
เพื่อใหมั่นใจวาสถานประกอบการมีการเตรียมความพรอมและการตอบสนองตอสถานการณฉกุเฉิน สถาน

ประกอบการจะตอง 
3.2.6.1 มีการจัดทําระเบียบปฏิบัติเก่ียวกับการเตรียมความพรอมและการตอบสนองตอสถานการณ

ฉุกเฉินที่สอดคลองกับการดําเนนิกิจกรรมในโรงงานใหกับพนักงาน เชน ในกรณีไฟไหม / 
สารเคมีหกร่ัวไหล / หมอไอน้ําระเบิด / กาซ หรือรังสีร่ัวไหล 

3.2.6.2 มีการฝกอบรมพนักงานที่มีหนาที่ควบคุมและระงับเหตุอันตรายเพื่อเตรียมความพรอมรับ
สถานการณเมื่อเกิดเหตุฉุกเฉิน เชน ในกรณี สารเคมีหกร่ัวไหล กาซร่ัวหรือรังสีร่ัวไหล หรือหมอ
ไอน้ําระเบิด ตามหลักสูตรที่อธบิดีประกาศกําหนด และทําการฝกอบรมทบทวนอยางนอยปละ 1 
คร้ัง 

3.2.6.3 มกีารตรวจสอบอุปกรณทีใ่ชระงบัเหตุฉุกเฉิน เชน สัณญาณเตือนภัย เคร่ืองดับเพลิง สายฉีดน้าํ 
ทอน้ําดับเพลิง ใหอยูในสภาพพรอมใชงาน และติดตั้งอยูในตาํแหนงที่สามารถใชงานไดทันที ไม
ถูกปดก้ัน 

3.2.6.4 มีการฝกอบรมดับเพลิงข้ันตน และการอพยพหนีไฟ ใหกับพนักงาน ตามที่กฎหมายกําหนด 
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3.2.6.5 มีการจัดอบรมใหความรูในดานการปฐมพยาบาลและการกูชีพเบื้องตน (FIRST AID & CPR) ใน
กรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน ใหกับพนักงานตามที่กฎหมายกําหนด 

3.2.6.6 มีการกําหนดเสนทางอพยพและจุดรวมพลไวอยางชัดเจนและมกีารสื่อสารใหพนักงานทุกคน
รับทราบ 

3.2.6.7 สถานประกอบการตองมีการจัดเก็บบันทึกที่เก่ียวของไวเปนหลกัฐาน 
3.3  กรณขีอง ผูนําเขา/ผูจัดจําหนาย  

 ผูยื่นคําขอจะตองจัดทําเอกสารประกอบยื่นพรอมกับแบบคําขอรับการรับรองคุณภาพผลิตภัณฑเปนภาษาไทยดังนี ้
3.3.1  นโยบายหรือหลักเกณฑในการคัดเลือกผูผลิต 
3.3.2  ข้ันตอนการดําเนนิงานเก่ียวกับการควบคุมคุณภาพผลิตภัณฑ 
3.3.3  ขั้นตอนการดําเนนิงานเกี่ยวกับการรับประกันสนิคาและบริการรวมทัง้การบริการหลงัการขาย 
3.3.4  ข้ันตอนการรับเร่ืองรองเรียน และการดาํเนนิการแกไขในการตอบกลบัขอรองเรียน 
สถานประกอบการตองมกีารจดัเก็บเอกสาร/บันทึกที่เก่ียวของไวเปนหลักฐาน 

3.4  การแสดงเคร่ืองหมายฉลากเขียวบนผลิตภัณฑ 
ผูประกอบการ/โรงงานที่ไดรับอนุญาตใหใช/แสดงเคร่ืองหมายฉลากเขียวบนผลิตภัณฑ จะตองปฏิบัติตาม

หลกัเกณฑและเงือ่นไขในการใหการรับรองฉลากเขียว และหลกัเกณฑและเงือ่นไขการใชเคร่ืองหมายรับรองฉลากเขียว 
ตลอดอายุสัญญา  


